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KIMTEC® Hybrid Polymer KD40
Farben: Grau ,Weif3, Schwarz.

Beschreibung

KIMTEC® Hybrid Polymer KD40 ist ein einkomponentiger Kleb- und Dichtstoff auf MS-Polymer-Basis.
Unter dem Einfluss der umgebenden Luftfeuchtigkeit hartet das Produkt zu einem dauerhaft elastischen
Kleb- oder Dichtstoff aus und ist speziell geeignet fir Hochbaufugen nach DIN 18540 F.

Produkteigenschaften

e Einkomponentig

e Schnelle Durchhartung

e Zur abdichtenden und klebenden Anwendung im Innen- und AuBBenbereich, fiir das Bauhandwerk und
die Industrie

o Uberstreichbar mit Dispersionsfarben. Alkydharzfarben kénnen eine verzégerte Trockenzeit

aufweisen. Bitte Eigenversuche durchfliihren

Keine Randzonenverschmutzungen bei Natursteinen

Frei von Isozyanat, Silikon und Lésungsmittel

UV-, Witterungs- und Wasserbestandig. Besténdig gegen dauerhafte Feuchtigkeitseinwirkung

Hervorragende Haftung auf den meisten Untergriinden auch bei Feuchtigkeitsbelastung

Anwendungsgebiete

e Zur Abdichtung von Dehnungs- und Fassadenelementfugen. Geeignet fur die Abdichtung von Fugen
im Hochbau nach DIN 18540 F
Uberstreichbar mit Dispersionsfarben
Zur abdichtenden Glasverfugung

e Zur Abdichtung von Anschluss- und Bewegungsfugen an Mauerwerk und Beton zu Tir- und
Fensterzargen
Zur dauerhaften und elastischen Verklebung fast aller Materialien
Zur Verklebung und Abdichtung im Karosserie- und Containerbau

e Zur Abdichtung im Klima- und Liftungsbau

Verbrauch

Aus einer Kartusche mit 290 ml Inhalt lassen sich bei einer Fugendimension von:
5x5 mm ca. 11 Meter und bei

10x10 mm ca. 3 Meter Fuge ziehen.

Technische Daten

Hautbildungszeit* ca. 20 - 30 Minuten
Vernetzungsgeschwindigkeit* 2 -3 mm/Tag
Verarbeitungstemperatur +5 °C bis +50 °C

* bei einer Temperatur von +23 °C und 50% relativer Luftfeuchte.

Mechanische Eigenschaften

Shore A DIN 53505 37-42

Modul 100 %** MPa 0,70

Dehn- und Stauchvermdégen 25 %
Zugfestigkeit*™* MPa DIN 53504 21-25
Bruchdehnung DIN 53504 200 - 300 %
Temperaturbestandigkeit -40 °C bis +90 °C

**Probekdrper mit 2 mm Schichtdicke

Verarbeitung

Die Untergriinde miissen frei von Staub, Fett, Ol und anderen Substanzen sein, welche die Haftung
beeintréchtigen kénnen.

Lose Anhaftungen sind zu entfernen. Zum Entfetten der Untergriinde z.B. KIMTEC® FLEX Cleaner
verwenden, welcher mit einem Lappen aufgetragen und anschlieBend mit einem sauberen Tuch
nachgereinigt wird.
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Vorgehensweise bei Verklebungsarbeiten

KIMTEC® Hybrid Polymer KD40 wird aus der Kartusche einseitig auf die wie zuvor beschriebene,
gereinigte, zu verklebende Flache strangférmig aufgetragen.

Darauf achten, dass die Strange nach dem Fiigen der Teile nicht ineinander verlaufen.

Bei der Verklebung nichtsaugender Werkstlicke wird empfohlen das aufgetragene Material zusatzlich mit
Wasser fein zu bestauben, um eine schnelle, vollstdndige Aushartung zu erreichen.

Beim Zusammenfligen der Werkstoffe muss durch Verschieben der Werkstlicke gegeneinander die
aufgetragene Feuchte in den Klebstoff einmassiert werden. Die Werkstlicke werden danach
aneinandergefiigt und bis zum Erreichen der Endfestigkeit fixiert oder gepresst.

Die gegeneinander gefligten Werkstlicke kdnnen sofort Uberlackiert oder gestrichen werden.

Offene Klebefugen z.B. bei der Leistenverklebung miissen vor der Hautbildung gegléttet werden.

Bitte beachten, dass sich die Hautbildungszeit bei der Verwendung von zusétzlicher Feuchte (Wasser)
auf 10 Minuten reduziert.

Vorgehensweise bei Verfugungsarbeiten

Bei der Festlegung der Fugenabmessungen sind das Dehn- und Stauchvermdgen des Dichtstoffes sowie
die nationalen Vorschriften zu beachten.

Im Allgemeinen sollte die Breite der Fuge das Zweifache der Tiefe betragen.

Nach dem Einbringen des Hinterfillmaterials (geschlossenzelliger PE-Integralschaumstoff oder
offenzelliger Polyurethanschaumstoff) ist beim Eintragen des Dichtstoffes darauf zu achten, dass die
Fuge vollstandig gefiillt wird. Uber das Glatten der Dichtstoffoberflache wird der Kontakt zwischen
dem Dichtstoff und den Haftflachen intensiv hergestellt.

Das Glatten der Dichtstoffoberfliche muss vor der Hautbildung erfolgen, am besten mittels eines
Spachtels.

Anwendungseinschriankungen

KIMTEC® Hybrid Polymer KD40 ist nicht geeignet fir die Anwendung auf Polyethylen (PE), Polypropylen
(PP), PTFE (Teflon) auf bitumenhaltigen Untergriinden, sowie firr die Verklebungen unter Wasser.

Bei der Verklebung von Aluminium nur chemisch vorbehandelte oder lackierte Oberflachen verwenden.
Bei der Verklebung von Polystyrol zu Metall ist es zwingend erforderlich zuséatzliche Feuchte auf den
Klebstoff aufzubringen um eine vollstdndige Durchhartung des Klebstoffes zu garantieren.

Besondere Hinweise

Die Hautbildungszeit sowie die erforderlichen Presszeiten kénnen nur durch eigene Versuche genau
ermittelt werden, da sie von Material- und Umgebungstemperatur, der Auftragsmenge, Luft- und
Materialfeuchtigkeit stark beeinflusst werden.

KIMTEC® Hybrid Polymer KD40 ist mit Dispersionsfarben auf Acrylatbasis gut Uberstreichbar.

Die Haftung ist abhé&ngig von der Zusammensetzung der Farben. Die erreichbare Haftung bitte durch
einen Vorversuch ermitteln. Ausgeharteter Kleb- und Dichtstoff vor dem Uberstreichen mit Spiritus
reinigen. Eine optimale Haftung wird erreicht, wenn der Dichtstoff innerhalb von 3 Tagen nach der
Anwendung Uberstrichen wird. Bei der Verwendung von Alkydharzfarben kann die Trocknungszeit
vorzégert werden.

Bauprodukte Verordnung:

CE 1213
14

EN 15651-1: Typ F EXT-INT-CC

Lagerung und Haltbarkeit
Wir garantieren in der ungeéffneten Originalverpackung, bei einer Lagertemperatur von +5 °C bis +25 °C,
eine Haltbarkeit von 12 Monaten.
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